OO6paboTka cejen KianaHoB

O6paboTka cegen KnanaHoB

@ Uncmpykyus

t

Heob6xogumble cneunanbHble HpMCHOCOG.ﬂEHMﬂ, KOHTPOJIbHbIE

Wenn durch Einschleifen der Ventilsitze kein einwandfreies
Tragbild erreicht wird, miissen Sie die Ventilsitze nacharbeiten.

lpu pemoHmMe 0s8uzamenel ¢ HEMMOMHbIMU KraraHamu
obpabomame unu 3ameHUmMs cedna KrnarnaHo8 U KrarnaHbl
HedocmamoyHo. Besonders bei Motoren mit héherer
Laufleistung missen Sie die Ventilfiihrungen auf Verschlei zu
priffen — [asa.

Bearbeiten Sie Ventilsitze nur so weit nach, bis ein
einwandfreies Tragbild erreicht wird.

Vor dem Nacharbeiten missen Sie das maximal zuléssige
Nacharbeitsmaf3 errechnen.

Wenn das Nacharbeitsmaf dberschritten wird, ist die Funktion

des hydraulischen Ventilspielausgleichs nicht mehr sichergestellt

und der Zylinderkopf muss gewechselt werden.

M namepuTenbHbIe NPMGOopLI, a TakKe BCnoMoraTenbHble
cpeactBa

t

t

Pagelof 3

my6uHomep -VAS 6082-
Mpubop ans obpaboTkm cegna knanaHa

VAS 6082

Weoo-10210

A - Maximal zuldassiges NacharbeitsmaB
errechnen

Ventil einstecken und fest gegen den Ventilsitz
drucken.

@ Uncmpykyus

Wenn das Ventil im Rahmen der Reparatur ersetzt
wird, verwenden Sie zur Messung ein neues Ventil.

VW

Mit Tiefenmessschieber -VAS 6082- Abstand
zwischen Ventilschaftende (obere Kante) und
oberer zZylinderkopfflache -1- messen.

Maximal zulassiges NacharbeitsmalR aus dem
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gemessenen Abstand -a- und dem Mindestmaf
errechnen.

A15-0576

MuHuMManbHbIe pasvepbl

BnyckHble knanaHbl, | BnyckHon knanaH, BbinyckHble
BHELLHNe cpegHui KnanaHbl
31,0 mm 32,2 Mm 31,9 Mm

Gemessener Abstand — Mindestmafl = maximal zulassiges
Nacharbeitsmal.
Mpumep Ana BHeLLHeEro BMYCKHOro KnanaHa:

M3mepeHHoe 31,4 mm
paccTosiHne

MuHUManbHbIN — 31,0 Mm
pasmep

Makc. 4ONYyCTUMbIN =0,4 Mm
nNpunyck Ha
0bpaboTky

[I] Uncmpykyus

t Wenn das maximal zuldssige Nacharbeitsma8 0 mm oder
kleiner 0 mm ist, wiederholen Sie die Messung mit einem neuen
Ventil.

t Wenn das Messergebnis immer noch 0 mm oder kleiner 0 mm
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ist, mdssen Sie den Zylinderkopf wechseln.

B - Ventilsitze nacharbeiten

Ceano BnyckHOro kranaxa: -

|
a-0 26,2 vm Z \

b-1,5...1,8 MM :’\%ﬁ

Z - HwxHWUi kpaw ronosku 6noka umnmHapos
a - 45° yron dhacku ceana knanaHa i 1 {
B - 30° yron BepxHel KoppekTmpytoLLern dhacku I f

Y - 60° yron HMXHeln KoppekTupytoLen gpackm

a-@ 29,0 wmMmm

b - npumepHo 1,8 Mm

Z - HwxHUn kpaw ronosku 6noka umnmHapos
a - 45° yron dacku cegna knanaHa

B - 30° yron BepxHel KoppeKkTMpytoLLern dacku
Y - 60° yron HXHeln KoppekTupytoLen gpackm

[I] UHncmpykyus

Maximal zuldssiges NacharbeitsmaZB errechnen
— Cumeon, onpedensouwuli Mo3uluro

|

I
Ceano BbIMYCKHOIO KnanaHa: — nf

|

|

I

A15-0374

urinmrocmpauguu.
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